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Auf Grund ihrer bekannten Vorziige hat 
die elektrische Peheizung von Vorrichtungs- 
teilen ein immer weiteres Anwendungsgebiet 
gefunden. Bisher wurde die Beheizung von 
Vorrichtungen mit Hilfe von elektrischen 
Heizkorpern durchgefuhrt, welche durch 
Stabregler oder Fallbiigelregler auf konstan- 
ter Temperatur gehalten werden. 

Diese Art der Regelung ist bei grofieren 
Vorrichtungen oder Vorrichtungsteilen durch- 
fiihrbar, bereitet aber Schwierigkeiten liei 


kleineren Vorrichtungsteilen. Je kleiner das 
Apparategewicht wird, desto schwieriger und 
teurer wird die genaue Regelung der Tem- 
peratur. 

In der Kunststoffindustrie tritt besonders 
oft die Aufgabe auf, eine Viclzahl von kleinen 
und gleichartigen Vorrichtungen oder Vor- 
richtungsteilen auf genau gleicher und kon- 
stanter Temperatur zu halten. Besonders 
hfiufig sind Temperaturen in einem Bereich 
von 150 bis 450°. Wiirde man eine groBe 
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Anzahl von kleineren Vorrichtungsteilen mit 
1 lilfe von Fallbusjelreslern auf so hohen Tem- 
l)eraturen halten, so wiirde die Ausfiihrung so 
umstandlidi und teuer werden, dal3 sie fur die 
5 normalen Bediirfnisse nicht mehr in Frage 
kame. 

Die iM-fmdung betrittt nun eine Vorrichtung 
zur Regelung der Temperatur bei elcktrisdi 
beheizten Vorrichtungsteilen unter Verwen- 
10 dung eincs eine Heizfliissigkeit enthaltenden 
Heizmantels. insbesondere fiir Apparateteile 
der Kunststoffindustrie, wie Spinndiisen usw. 
Die Ertindung besteht darin, dal3 der elektrisch 
beheizte Fliissigkeitsmantel als Siederaum 
15 ausgebildet ist und unter Zwischenschaltung 
eines Kiihlers mit einem den Druckausgleich 
bewirkenden Gasraum verbunden ist. 

Nach der Erfindung ist es z. B. moglich, 
in einfacher Weise eine Vielzahl von elektri- 
20 schen Heizstellen auf voIHg gleicher und 
gleichbleil)ender Temperatur zu halten, indem 
zum Erreichen einer bestimmten Temperatur 
ein kleiner (JberschuI3 an Warmeenergie zu- 
geftihrt wird. Der fJberschuB an Warme-. 
25 energie bringt die Heizfliissigkeit teilweise 
zum Verdampfen und wird durch einen Rtick- 
flufikiihler abgefiihrt. Bei einer Mehrzahl von 
Heizstellen sind auch mehrere RiickfiuBkuhler 
vorgesehen, die an eine gemeinsame Sammel- 
30 leitung angeschlossen sind, in welcher ein be- 
stimmter Druck eingehalten werden kann. 
Dieser Druck bestimmt die Siedetemperatiir 
in den einzelnen angeschlossenen Apparatenr 
In der Fig. i ist ein Kopf i ohne Einsatze 
35 dargestellt, wie er bei Strangpressen, Spritz- 
und Spinnmaschinen fiir Kunststofte Verwen- 
dung findet. Er unterscheidet sich von einem 
direict elektrisch beheizten Kopf durch die - 
Zwischenschaltung eines Fliissigkeitsmantels 2, 
40 der mittels einer Leitung 3 mit anderen 
Kopfen zusammengeschlossen wird. Der 
efektrische Heizkorper 4 iibertragt die Warme 
auf die Fliissigkeit, die beim Erreichen der 
Siedetemperatur verdampft. Der Heizkopf 
45 . ist mit einer Isolierung 5 umgeben. ^er^amgf 
I steigtJn_^dag^ohr 3. Von einer Temperatur 
von etwa 250° anTiann die AnschluBleitung 
einfach als Riickflufikiihler benutzt werden, 
wahrend man bei niedrigerer Temperatur 
50 zweckmafiig einen Luft- oder Wasserkuhler 6 
(Fig. 3) verwenden wird, der in der Fig. 2 im 
einzelnen dargestellt ist. 

Aus dera Rohr 3 tritt der Dampf in das zur 
Herabsetzung der Dampfgeschwindigkeit er- 
55 weiterte Rohr 7, das noch zur VergroBerung 
der Kiihlleistung und damit zur Verkleine- 
rung des benotigten Raums Prallbleche 8 und 
Tropfbleche 9 enthalt. Der Kuhler trilgt auBen 
Rippen 10, 

60 In Fig. 3 ist die Gesamtanordnung einer 
erfindungsgemafi beheizten Reihe von Vor- 


richtungsteilen iiach der Erfindung gczeigt. 
Die Korpor i sind iiber die Kuhler 6 mit der 
]^eitung3 an die Sammelleitung ii an- 
geschlossen, die zu dem Druckbehiilter u 65 
tiihrt. Auf clem Druckbehiilter 12 ist ein 
\'akuummeterman()meter 13 angebracht, das 
den Druck und damit die Temperatur aller 
Heizkorper anzeigt. Die Einstellung des 
Drucks wird mit kleinen Pumpen oder durch 70 
AnschluB an vorhandene Vakuum- oder Druck- 
luftleitungen vorgenommen. Bei vakuum- 
dichter SchweiBung aller Telle geniigt die ein- 
malige Einstellung des Drucks fur Wochen. 

Die Erfindung liLBt sich auch bei umlaufen- 75 
den Korpern anwenden. In der Fig. 4 ist eine 
elektrisch ])eheizte Walze dargestellt. wie sie 
z. B. als Kalanderwalze in der Kunststott- 
industrie verwendet wird. Der Walzenkorper 
14 enthalt deii feststehenden elektrischen Heiz- 80 - 
korper 15, der in die Heizfliissigkeit 16 ein- 
taucht. An den Walzenkorper schlieBt sich ein 
konisches Stiick 17 an, das so ausgebildet ist, 
daB es in alien Stellungen der Walze den Ab- 
flufi des kondensierten Dampfes ermoglicht. 85 
Das konische Stiick 17 enthalt die Einban- 
flachen i8 zur Vergrofierung der Kiihlfliiche 
und Rippen 19, die, wie. in der Figur beispiels- 
weise dargestellt, in eine Wassertasse 20 mit 
Zu- und Ablauf eintauchen. Der Raum 21 ent- 90 
halt nur Luft. Da durch die Hindurchfiihrung 
der Zuleitungsdrahte fiir den elektrischen 
Heizkorper durch die Stopfbiichse 22 Leck- 
verluste auftreten konnen, muB der Druck im 
Raum 21 von auBen aufrechterhalten werden. 95 
Fiir die Druck- oder Vakuumhaltung sind 
die bekannten Vorrichtungen verwendbar. 
Liiuft die Walze so schnell, daB die Heiz- 
fliissigkeit einen zylindrischen Spiegel be- 
kommt, dann laBt man zweckmaBig den Heiz- 100 
korper mitumlaufen und ftihrt den elektrischen 
Strom durch Schleifringe zu. Wenn es sich 
nicht um die Auf rechterhaltung einer bestimm- 
ten Temperatur in einer groBen Anzahl von 
Walzen handelt, so kann man das Heizsystem 105 
fiir sich ganz geschlossen ausbilden, so dafi 
man uberhaupt keine Leckverluste hat und 
keine besonderen Vorkehrungen fiir dieDruck- 
haltung in dem Raum 21 zu treffen braucht. 

Die Anordnung nach der Erfindung bietet 110 
den Vorteil, mit einer einzigen, sehr engen Zu- 
leitung von beispielsweise lomm Durchmesser 
zu der zu beheizenden Vorrichtung auszu- 
kommen. 

Mit dem Druck wird man sich aus prakti- 115 
schen Griinden im Bereich von 100 mm Hg abs. 
bis etwa 3 atii halten. Bei Anwendung 
verschiedener organischer Flussigkeiten als 
Heizmittel und mit Quecksilber laBt sich dann 
jede beliebige Temperatur einstellen. Eine lao 
Reihe solcherFliissigkeiten sind beispielsweise 
Dioxan,- Dekahydronaphthalin, Cyclohexanol, 
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piphenvl. W eitere brauchbare Fliissigkeiten 
orgeben sich fur jeden Sonderfall von selbst. 
Man hat auch durch X'erweiidung verschiede- 
uer Heizfliissigkeiten die Moglichkeit, mit ein 
and demselben Vakuum verschiedene Tem- 
)eraturen einzustellen. Falle, in denen dies 
.•rforderiich ist, sind inderKunststoft'industrie 
liiutig. Das zu verarbeitende Gut wird mei- 
nens vorgewiirmt, wobei es weniger auf die 
ibsolute Holie der Vorvviirmetemperatur als 
luf ihre genaue Einhaltung ankommt. Als 
-3eispiel hierfiir sei eine Vorrichtung fiir die 
lerstellung von Kunststoft'bechern angefiihrt, 
)ei der der Kunststotf in verschiedenen Stufen 
i.ngewarmt und dann in eine zweiteilige Form 
jepreBt wird. Bei einer solchen Vorrichtung 
ind bis zu funf und mehr Stellen vorhanden, 
lie bisher gesondert unter Verwendung sehr 
eurer Regler auf gleichbleibender Tempera- 
ur gehalten warden muijten. 

Die Vorrichtung nach der Erfindung kann 
iberall da ver^vendet werden, wo sich eine 
lektrische Einzelheizung als vorteilhaft er- 
veist, also fiir folgende Maschinenarten : 
ydraulische Pressen, Strangpressen, Spritz- 
laschinen, SpritzguBmaschinen, Maschinen 
(T Gummiindustrie, geheizte Stempel zum 


Kleljen uiid Drucken, geheizte Walzen zum 
Kaschicren, lUitreln. Kk'lx?n, Trocknen uufi 
fiir Kalander. 


Vorrichtung zur Regelung der Tempe- 
ratur bei elektrisch beheizten Vorrich- 35 
tungsteilen unter \'er\vendung eines cine 
Heizfliissigkeit enthaltenden Heizmantfls. 
ins])esondere fiir Apparateteile der Kunst- 
stoffindustrie. wie Spinndusen usw., da- 
durch gekennzeichnet, daS der elektrisch 40 
beheizte Fliissigkeitsmantel als Siederauni 
ausgebildet ist und unter Zwischenschal- 
tung eines Kiihlers mit einem den Druck- 
ausgleich ])ewirkenden Gasraum verbun- 
den ist. 45 


Zur Abgrenzung des Erfindungsgegenstands 
vom Stand der Technik sind. im Erteilungs- 
verfahren folgende Druckschriften in Betracht 
gezogen worden : 

Deutsche Patentschriften Xr. 4S3 000, 
486369, 496380. 520479. 524217, 
.576725, 594797; 
osterreichische Patentschrift .\'r. 1 15 63S. 
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Apparatus to the controlling the temperature with electrical heated 
Device parts 

Due to its known advantages the electrical heating of device parts found an always other application. So far the heating of 
apparatuses became performed by electrical heaters, which become held by staff automatic controllers or Fallbugeiregler on 
constant temperature. 

This type of the control is with larger apparatuses or device parts feasible, prepared however difficulties with smaller device parts. 
The per small apparatus weight will, the more difficult and more expensively becomes the accurate controlling the temperature. 

In the plastic industry the object particularly often arises to hold a multiplicity of small and similar apparatuses or device parts 
accurate more same and constant temperature. Particularly frequent is temperatures in a range from 150 to 4500. Became one a 
large Number of smaller device parts also 

Assistance of drop handle automatic controllers on so high Tem @eraturen hold, so the embodiment would become so umstadlich 
and expensive that it would not come for the normal needs no more into question. 

The invention relates to now an apparatus to the controlling the temperature with electrical heated device parts of bottom whom 
dung a heating liquid of a contained steam jacket, in particular for apparatus pieces of the plastic industry, like spinnerets etc. 

The invention consists of the fact that the electrical heated liquid coat is connected as 5 iederaum formed mid bottom interposition 
of a radiator with the pressure equalization hewirkenden gas space is. 

After the invention it is z. B. possible to hold in simple manner a multiplicity of elektri light heating places complete same and 
constant temperature as reaching a certain temperature a small excess at heat energy becomes guided. The excess at warm one 
energy partly brings the heating liquid to evaporation and becomes more fiusskuhler discharged by a back. With a plurality of 
heating places also several reflux condensers provided, which to a common collect line connected are, are in which a stimmter 
pressure be kept can. 

This pressure the certain boiling temperature in the single connected apparatuses; 

In the Fig. I is an head I without uses shown, as it with extrusion, squirts and spin machines for plastics whom dung finds. It 

differs from a direct electrical heated head by those 

Interposition of a liquid coat 2, that by means of a line 3 with others 

One unites to heads. The electrical heaters 4 the warm one transfers those to the liquid, with reaching that 
Boiling temperature evaporated. The heating head is 5 surrounded with an isolation. The steam rises into the tube 3. By a 
temperature from approximately 2500 the lead simple can become as reflux condenser used, during one with lower temperature a 
convenient air or Wasserkuhler 6 (Fig. 3) , that will use in the Fig. 2 in detail shown is. 

From the tube 3 the steam steps into to 

Reduction of the steam velocity it far ores tube 7, still to the magnification of the cooling performance and thus to Verkleine rung 
the required area of baffle plates 8 and 
Tropfbleche g contains. The radiator carries outer 
Ribs 10. 

In Fig. 3 is the overall arrangement heated of according to invention series of device parts iiach the invention shown. 

The bodies r are over the radiators 6 with the line 3 to the manifold 11 connected, which leads to the pressure vessel 12. On the 
pressure vessel 12 a vacuum gauge manometer is 13 mounted, which delt pressure and thus the temperature of all heaters 
indicates. The adjustment of the pressure becomes with small pumps or made by terminal at present vacuum or air supply lines. 
During vacuum-tight weld of all parts the unique adjustment of the pressure for weeks is sufficient. 

The invention can be used also with umlaut to the bodies. In the Fig. 4 is an electrical heated roller shown, like it z.n. as calender 
roll in the plastic industry used becomes. \ The Valzenkorper 14 contains the fixed electrical heater 15, which dives into the 
heating liquid 16. The roll body a conical piece follows 17, which is so formed, that it in all positions of the roller the off river of 
the condensed steam possible. 

The conical piece 17 contains the installation flat in to the magnification of the cooling surface and ribs 19 those, wie.in the fig for 
example shown, into a water cup 20 also too and flow dives in. The space 21 contains only air. Since by passing through the 
Zuleitungsdraite for the electrical heater the gland 22 leakage losses can occur, the pressure in the space 21 must be maintained 
from the outside. 

For the pressure or Vakuumhaltung the known apparatuses are more useful. 


If the roller so rapid runs that the heating liquid gets a cylindrical mirror, then one leaves the convenient heater along and 
supplies the electric current by slip rings. If it concerns the maintenance of a determining ten temperature in a large number of 
rollers, then one can train the heating system for itself whole closed, so that one has at all no leakage losses and needs to meet 
no special provisions for the pressure maintenance in the space 21. 

The arrangement after the invention offers the advantage to get along with a single, very narrow lead from for example iomm 
diameter to the apparatus which can be heated. 

With the pressure one becomes from practical reasons within the range of 100 mm Hg exp. until about 3 atue holds. With 
application of various organic liquids as heating mediums and with mercuries danti any temperature can be adjusted. Series of 
such liquids are for example Dioxan, Dekahydronaphthalin, Cyclohexaiiol, Diphenvl. Other useful liquids result for each particular 
case automatically. 

One has also by use various heating liquids the possibility, also the same vacuum various Tem @eraturen to adjust. Cases, in 
which this required is, are @aufig in the plastic industry. The good which can be processed becomes mei stens preheated, whereby 
it depends less on the @bsolute height of the preheating temperature than @uf their accurate observance. As example for this is 
an apparatus for those 
Preparation of plastic cups mentioned. 

@ei that the plastic in various steps @ngewarmt and then into a two-piece form pressed becomes. With such an apparatus ind up 
to five and more locations present, lie separate using very your controllers on constant Tempera ur held will had. 

The apparatus after the invention can become @berall used, where a lektrische Einzelheizung veist itself as favourable it, thus for 
the subsequent kinds of machine: ydraulische presses, extrusion, squirt laschinen, injection moulding machines, machines it rubber 
industry, heated punches to 
Sticking and printing, heated rollers to 
>PKaschieren, brackets, sticking, drying and for calenders. 


